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1. Uvod

Smyslem nasledujicich pokynii je ulehéit manipulaci, skladovani a montdZ dodavanych
trapézovych plechii, kazetovych profild, fasadnich lamel, sendvi¢ovych paneli (déle jen ,,prvky
oplasténi“) a souvisejicich ohybanych dopliikovych klempifskych prvki. Chceme zaroveri
prispét k zajiténi spravné funkEnosti stavebnich systému (napf. stfech, stén ¢i stropil) z téchto
prvki sestavenych..

Tato doporuceni odpovidaji souasnému stavu technickych znalosti. Jsou zpracovana na
zakladé plamych norem a pfedpisit a s pfihlédnutim k platnym piedpisim v zahranici (napf.
DIN). Kladou si za ukol napomoci technologicky spravnému postupu montaZe, resp. ke
spravnému vyuZiti tenkosténnych profili. Nezbavuji vSak montazni firmu povinnosti posoudit,
zda neni nutné pro jednotlivé pfipady udélat zvlastni opatieni ¢i obecné platna pravidla upravit.
V pfipad¢ jakychkoli nejasnosti a pochybnosti je nezbytné dany problém okamzZit€¢ konzultovat
s projektantem, statikem, pfipadné s technickym oddélenim vyrobce nebo prodejce.

Montaz tenkosténnych profild by mély zasadn€ provadét firmy odborné a personalné zdatné.
Musi byt schopné provést montaZz v souladu s provadécim projektem, obecné uzndvanymi
technickymi zdsadami, prishaSnymi platnymi normami a bezpecnostnimi predpisy.

2. Pred montazi
2.1.  Technické podklady



- staticky vypodet v nezbytném rozsahu

- nosnou konstrukci, typ a $itku podpor,

- typ pouZitych tenkosténnych profild, jejich rozméry, tloustku, dpravu povrchu,
udaje k jejich polozeni,

- typ upevnéni a spojovani véetné udaje o pfislusném typu spojovaciho materialu a
potfebnych priimérech ptedvrtani otvori,

- zpusob piiéného a podélného styku jednotlivych tabuli plechil véetné pripadného
druhu tésnéni,

- zptisob ukonCeni na okrajich a alespoi hlavni detaily,

- piipadné ohybové tuhé spoje spolu s podtem a rozmisténim Sroubi

- planované otvory v&etné event. nutného statického vyztuZeni,

- v piipad$ potfeby délkovou roztaznost materialu profild,

- feseni odvodnéni a uzemnéni (ochrana proti blesku),

- event. omezeni pochiiznosti profili v pritbéhu montaze plechi ¢i pokladani dalSich
vrstev stiechy,

- vyzna&eni smykovych poli ke ztuZeni nosného systému.

2.2. Transport

Nami doddvané tenkosténné profily jsou dopravovany pfevazné mna kamionech
v zapaskovanych balicich, které s ohledem na vSeobecné podminky na stavbach maji zpravidla
hmotnost max. 4 tuny. Stavba je povinna zajistit potfcbnou piijezdovou trasu na misto
skladani profild, pfiemZ je numé poitat s navésy o celkové délce soupravy aZ 16 metri a
hmotnosti 40 tun.

Pfi pokladani vice balikii na sebe je nutné, aby dievéné paletky leZely pfesné na sobé a nemohlo
dojit k poskozeni plechii (napt. pfi ndsledném dal§im zvedani baliku plechi, posunem aj.).

2.3.  Prejimka pfi dodivce

Po dopravé trapézovych plechii na stavbu je nutné pred zahdjenim sklid4ni zkontrolovat, zda
pocet balikii, plechii a ostatniho pFisluSenstvi odpovida uidajiim na dedacim listu a zda pfi
dopravé nedoslo k viditelnému poskozeni dodavky. V piipad€ nesrovnalosti je nutno
uvést toto na dodacim CMR a obratem nas, prosim, kontaktujte.

Kazdy balik plechu je oznaden Stitkem, na kterém jsou uvedeny zpravidla nasledujici iidaje:

- vyrobce,

- jméno zakaznika-objednatele,

- gislo zakazky u vyrobce a &islo baliku,

- oznadeni typu profilu, jeho tloustky a provedeni,

- podet kusu v baliku a jejich délky.

Dle udajii na tomto §titku je pak nutné zkontrolovat pfi rozbalovani balikii, zda pocet kusil
plechit v baliku a jejich délky odpovidaji textu na Stitku pfipadné dodacimu listu. Pokud by byly
zjiStény nesrovnalosti, je potfeba tuto skutenost okamzité nahldsit dodavateli pfipadné vyrobei.

24. Skladani

Pied slozenim dodavky na stavbé je nutné mit zajiStén dostateCny prostor nejen pro
skladovani, ale hlavné pro manipulaci s baliky doddvanych profili.

Baliky plechu je nutné skladat pomoci vhodnych manipulaénich a mechanizaénich prostiedku.
U mengich délek zpravidia do 6 m je mozno pouZit vysokozdvizny vozik. Pfi manipulaci
s vysokozdviznym vozikem doporutujeme lyZiny voziku podloZit vhodnym materialem, aby
nedoslo k poskozeni nejen profild, ale ani jejich povrchové ipravy (silny papir, folie aj.)

U delgich nebo t&Z§ich dodavek je nutné pouZit pro skladani jefab. Pfi pouZiti stavebnich nebo
mobilnich jefabi je nutné pouZzit jako vazacich prostfedkd textilni pasy. Nikdy nesmi byt
pouZito ocelovych lan nebo Fetézi. U vétsich délek balikii nad 8 m je vhodné pouZit
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vahadlo. Uvazek je potieba upevnit symetricky a v t&Zisti.



Pfi skladani plechii je nutmé zamezit narazim a otfesum. V pfipadé potfeby je nutmé pii
skladani vhodnym zpisobem ochranit hrany balikii proti mechanickému poskozeni.

Vyrobee doporuduje zasadné skladat baliky plechi jednotlivé, u dlouhych a té€zkych balikd
je to dokonce nezbytné. Pii skladani vice balikd najednou dochazi velice ¢asto k poskozeni
plechi v dolnim baliku, nebot’ dfevéné paletky, kterymi jsou profily spaskovany, nejsou
dimenzovény na p¥ipadnou dynamickou zatéZ hornim balikem pii skladani.

V piipads, Ze je balik plechlt uklddan pfimo na stfechu, je nutné poloZit jej na misto, kde se
nachézi styk vaznikii se sloupy. Pokud jsou né&jaké pochybnosti o spravnosti umisténi nebo
manipulaci, je tieba se ihned informovat u technického vedeni stavby.

Po uloZeni balikil plechii na vhodné misto je nutné zamezit jejich dalimu pohybu, ze¢jména
sklouznuti & pfevraceni. Pozor téZ na silny vitr po rozpaskovani baliku profilil pfi vSech
manipulacich.

2.5. Skladovani

V piipadé, Ze ocelové tenkostdnné profily nebudou ihned zcela zpracovany, je nutno chranit
baliky plechi proti povétrnostnim vliviim.

Z tohoto ditvodu je nutné chranit zbylé mnoZstvi proti povétrnostnim vliviim, mechanickému
poskozeni nebo deformaci plechi pfi $patném skladovani.

Baliky plechu musi byt ¥adné podlozeny a uloZeny v podélném sméru mirné Sikmo, aby
event. pronikia voda ¢i vznikly kondenzit mohly odtékat.

Pfi uloZeni na volném prostranstvi je vhodné piikryt baliky plechu plachtou, ktera chrani plechy
pfed deStdm a nelistotami ovzdu§i ve srazkové vodé obsazenymi, avSak nesmi byt
vzduchot&sna. Plastova folie neni piili§ vhodna, je nutné zabezpedit vzdy fadné odvétravani.
Z téchto diivodi je nutné, aby plachty byly na koncich baliku oteviené. Pii skladovani balikit
plechit na delsi obdobi je nutné uloZit je pod stiechou a zabranit tak priniku vody do balikd,
vzniku kondenzatu a event. mechanickému poskozeni.

Za §kody vzniklé neodbornym uskladnénim baliku plechii neprebira dodavatel odpovédnost.

Pfi neodborném ulozeni ve smyslu nedostateCného odvétravani pii delSim skladovani
pozinkovanych a aluzinkovanych profili muZe dojit ke vzniku Sedé ¢i nabélalé vrstvy oxidu
zinku & hydroxidu zinku pa povrchu plechli, tzv. “bilé korozi”. Tato bila koroze muze
vzniknout i na spodni strané plechi jiZ poloZenych tabuli pfi del§im preruSeni stavby &i pri
nedostatedné tepelné izolaci vlivem opakovaného vzniku kondenzace na povrchu plechi. Vznik
bilé koroze v mensim rozsahu nepfedstavuje zadvaznou vadu a muze byt lehce odstranén napf.
okartagovanim nylonovym kartd&em &i omytim s pomoci specidlnich piipravku.

Pfi nedostatedném odvodu vihkosti a nedostateCném odvétravani kondenzatu z baliku
polakovanych trapézovych plechii miize dojit ob&as k EasteEnému ulpéni rubového ochranného
laku na licovou, tzv. pohledovou stranu a spolu s nedistotami v ovzdusi se¢ mohou tvofit na této
pohledové strané tzv. mapy. Tyto stopy lze omyt snadno vodou. Mize t€Z dojit k Castecnému
“matovaténi” laku na spodni tabuli. Tento jev se po Case na svétle ztraci, coZ lze urychlit
omytim lehce kyselou latkou, napr. zfedénym octem.

U skladovani fasadnich desek Alpolic je tieba dbat vSech vySe uvedenych zasad. Skladovani
desek je nutno horizontalng, nikoliv ,,nastojato®.

2.6.  Rezani tenkostémych profili v pribéhu montize

Provadéni fezli zejména polakovanych (povlékanych) profilii na stavbé je nutné minimalizovat
peclivym zpracovanim projektu a naslednou vyrobou plechii v pfesnych délkach.

Pro fezani jsou vhodné napf. elektrické prostfihovaci nizky na plech. Vyrobce v Zadném
pfipadé nedoporu¢uje déleni trapézovych plechll pomoci rozbru§ovani.

Pii fezani & vrtani plechi je nutné vzniklé Spony a piliny odstranit z povrchu plechti napf.
ometenim mékkym smetikem. Toto je nutmé udélat minimalné vidv na konci pracovni
smény, za zvySené vlhkosti ihned, nebot’ zejména horké piliny ¢i Spony zaCinaji na povrchu
profilu rychle korodovat, coZ nevypada esteticky (a coz je Casto pfiCinou reklamace na




domnélou korozi profili), ale pozdgji mohou narusit povlakovou vrstvu a stat se tak mistem
zvySeného rizika vzniku koroze.

3. Montaz — vSeobecné pokyny

Pfed zahajenim montiZe doporudujeme kontrolu podpirné konstrukce, zejména z hlediska
presnosti montaZe, vodorovnosti, kolmosti a rovnob&nosti. To plati zejména v piipadé, Ze
montaZni firma piebira tuto Cast smluvng od jiného subjektu. Neni-li konstrukce ve shodé
s projektem, doporudujeme toto uvézt do stavebniho deniku &i protokolu o pfevzeti prace a
z této skutecnosti vzniklé viceprace fesit se zadavatelem montaZe.

3.1. Kotveni, pFipojovani, spoje

Kotvenim rozumime mechanické spojovani konstrukei &i plecha: specielnim masivaimi k tomuto
&elu vhodnymi prostiedky (mapf. hmoZdinkami &i specielnimi Srouby) zpravidla do betonu ¢1
zdiva.

Pripojovanim byva &asto oznadovano spojovani profili s nosnou konstrukei, kterd miize byt z:
a) oceli

b) dfeva

c) betonu

Ocelové trapézové profily jsou na spodni konstrukei zpravidla pfipeviiovany ve spodni viné
priléhajici ke konstrukci. Vyjimku zde tvofi vngjsi stfesni profily ur¢ené pro odvod vody, kde je
v mnoha pfipadech, zejména je-li men3i spad, vhodné provést upeviiovani profilli nad mistem
odtoku vody, tedy v horni vIng napf. pfes kaloty.

Jako spoj byva ozmadovano misto styku ocelovych trapézovych profili s jinym profilem i
podobnym stavebnim dilcem v&etné pfislusného spojovaciho prostredku.

Ocelové trapézové profily jsou na spodni konstrukci zpravidla pfipeviiovany ve spodni viné
priléhajici ke konstrukci. Vyjimku tvori vn&jsi stfeSni plast€. Zde je vmnoha pfipadech,
zejména jde-li o mensi spad, vhodné provést upeviiovani profilii nad mistem odtoku vody, tedy
v horni vIng napt. pfes sedlové podlozky - kaloty.

Typy spojii a jejich vzdalenost je nutno provést pfedepsanym zpuisobem v zavislost na
statickém vypoctu.

Vzajemné vzdalenosti spojii je nutné dodrZovat ze statického a funkCniho hlediska. Je rovnéz
nutné dodrZovat vzdalenost spojii k volnym okrajim a rohim budov (trapézové plechy se
v t&chto piipadech Sroubuji do kazdé viny).

Na podélném styku dvou tabuli trapézovych plechi se profily spojuji vzajemné po 330 az 660
mm nytovanim nebo seSroubovéanim tak, aby spoj nemohl odstavat ¢i se uvolnit. Toto podélné
spojeni ma staticky vliv zpravidla jen u smykovych poli.

Typy spojii a jejich vzdalenost je nutno provést piedepsamym zplsobem v zdvislosti na
statickém vypodtu.

Vzajemné vzdalenosti spojit je nutné dodrzovat ze statického a funkcniho hlediska. Je rovnéz
nutné dodrZovat vzdalenost spoji k volnym okrajim a rohim budov (trapézové plechy se
v t&chto pripadech Sroubuji do kazde viny).

3.2.  Spoje— druhy spojovacich prostiedki

Osové vzdalenosti, druh a typ nejen spoji, ale i spojovaciho materidlu, jakoZ i spoje  ve
smykovych polich je nutné pfi projektovani spravné staticky posoudit a pfi montaz pak tyto
idaje predepsané v projektové dokumentaci bezpodmine&n€ dodrzet. Dale je nutné posoudit, zda
se skutedny stav na stavbé shoduje s provadécim projektem. Pripadné zmény je nezbytné ihned
konzultovat s projektantem.

Spojovaci prvky jsou pouZitelné podle konkrétni situace. Maji viak néktera omezeni, pfedevsim
podle drubu materialu a G&elu pouZiti. Pro praci se spojovacim materialem vyrobce doporucuje
pouzivat predepsané nafadi a montazni pomicky.



Nastielovaci h¥eby jsou pouzivany pro pripojovani ocelovych trapézovych profili na nosnou

ocelovou konstrukei, nejastdji od tloustky 6mm (ve specifickych pfipadech mozno jiz od 3mm,

viz. dokumentace vyrobce piislusnych hiebd). Pro aplikovani nastfelovacich hitebt se pouzivaji

specielni nastfelovaci pistole a nabojky. Tyto nabojky jsou barevné odliSené dle vhodnosti svého

pow’iti pro rizné typy piipojovaného materidlu a spodni konstrukce. Pfi pouziti je numo

exaktné se drzet pokyni vyrobce.

Hmozdinky slouZi pro kotveni. Pfi montaZi je tfeba dodrzovat pokyny dan¢ vyrobcem, zejména

pokud se tyké zpiisobu usazeni hmozdinky, vhodné délky a druhu dle materialu zdiva.

Trhaci nyty se pouZivaji zpravidla pro podélné spoje trapézovych plechi piip. spoje trapézovych

plechi s plasty apod.

Srouby slouzi pro pfipojovani a spojovani. Pro vSechny typy spojii pomoci Sroubti plati, Ze s

vyrobcem udavanymi charakteristikami §roubu pro tah a stfih je mozno pofitat pouze pri

exaktnim dodr¥eni vyrobcem udavanych sil utahovacich momentd a zasad pro zabudovani

pfisluného $roubu. Jde zejména u samofeznych Sroubii o primer predvrtani prislusného otvoru

(tento idaj by mél byt uveden v kladetském planu) a u samovrtnych Sroubi rychlost vrtani a

tlouitku vrtanych materialii. PFi pouZivani $roubi s tésnicimi podlozkami doporuCujeme uZit

utahovacich piistroji s tzv. hloubkovym dorazem, aby nemohlo dojit k pietaZeni podlozky.

Pro kazdy typ spoje je nutno volit spravné typ zavitu (do dieva, plechu ¢i silnosténné oceli).

Nejéastdji se pouzivaji Srouby samovriné a zavitotvomé (samotezné). Z hlediska

povrchové upravy a materialu rozliSujeme:

- spoj. materily nerezové, vhodné pro vSechny spoje vystavené klimatickym
venkovnim podminkam (pfip. prostfedi vnitini s vy$Si vihkosti),

- spoj. materialy pozinkované, kde je mensi narok z hlediska korozni odolnosti

- spoj. materialy s pozinkovanym t€lem a hlavou s plastu

- spoj. materialy pozinkované s lakovanou hlavou

- spoj. materidly s pozinkovanym télem a hlavou se slitinou Zamac (Zn+Al)

- pozinkované Srouby se navic dodavaji v nékolika kvalitach a naslednych tpravach
zlepujici kvalitu pozink. povlaku (dural, organicky povlak ....).

PouZivané §rouby (i nyty) mohou mit na podloZce navulkanizovany material (EPDM), ktery

zajistuje vodotésnost spoje. PH montaZi je nutné dbat nejen na to, aby vSechny spoje byly fadné

dotaZeny a mezi spojovanymi materialy neziistala mezera, ale také, aby nebyly spoje pictazeny

a nedoglo k trvalé deformaci navulkanizovaného materidlu podloZky. Srouby s podlozkou je

vhodné (téméF nezbytné) montovat s utahovakem s tzv. “hloubkovym dorazem”.

3.3. Montiz na konstrukci

Pred zahjenim montaZe je nutno provést pfesna zaméfeni. Musi byt provedena kontrola nosné
konstrukce, aby mohly byt véas a odborné eliminovany chyby a nepresnosti vzniklé pii jeji
montazi.

Doporu¢ujeme oznacit si body pro pritbéznou kontrolu montaze, aby montazni firma po celou
dobu monta¥e mohla sledovat dodrzeni kolmosti a skladebné $ifky. Prakticky to znamena
zaméfit a  peclivé osadit prvni plech, zkontrolovat jeho kolmost a dodrZzet jeho skladebnou
§itku. Pfi pokladani dalSich trapézovych profili je nutné zajistit jejich usazeni do spravné
polohy (trapézové profily jde lze pfi montaZi ,nataZenim“ &i seSlapnutim Ci naopak jejich
stladenim ve sméru §itky mirné tvarové deformovat a tak vnést do montaze chybu. Nebo takto
climinovat tvarovou nepiesnost plechii z vyroby.) Pfi kotveni profili ke konstrukei tedy
doporudujeme pritbémé kontrolovat celkovou §itku na obou stranach profilii, aby nedochéazelo
k §ikmému ,,utikani“..

Mirné odchylky rovinatosti vrovnych &astech trapézovych plechii vzniklé valcovanim i
v disledku napéti v plechu, jakoZ i lehké zvIndni volnych koncii, memd negativni vliv na
Yivotnost &i nosnost trapézovych profili a nepfedstavuji tedy podstatnou a zavaznou vadu
v doddvee. V&t trvalé zmény tvaru, zejména pak lomy na hranach na pfechodu pasnice a
stojiny, mohou sniZit nosnost profili. Proto musi byt odborn€ posouzeno, zda takovéto profily
jesté kvalitativng postacuji.



Spojovaci material je vhodné zaGit osazovat vzdy od stfedu plechu a postupovat smérem ke
krajiim, se zvySenou pozornosti na dodrZeni kolmosti a skladebné Sife. Druhou variantou je
uchyceni prvniho a posledniho Sroubu v krajich a nasledné “dopasovéni” Sroubl mezilehlych.
(Takto se napt. montuji asto prosvétlovaci tabule z plasti mezi ocelové trapézy.) Trapézové
plechy mohou byt montovany, v zavislosti na projektu a statickém vypoctu, v pozitivni 1
negativni poloze. Prednivajici trapézové profily je nutné z bezpecnostnich duvodn ihned po
polozeni zajistit proti preklopeni. Na volném konci trapézového profilu je pak vhodné osadit
ocelovy ukoncovaci profil.

Pii pokladani je nutné organizovat préci tak, aby vidy pfi ukonCeni smény nebo pfi preruseni
prace byly viechny poloZené plechy upevnény a nejiépe podéiné spojeny mezi sebou. Jiz
rozbalené baliky plechit je nutné na konci smény zabezpegit proti samovolnému posuvu napi.
pfi vétrném poryvu, boufi atd.

Otvory ve stieSe, napt. guly, zejména ale otvory pro svétliky Ci stfeSni Cocky, které nebyly
vynadeny v projektové dokumentaci, je moZno namontovat pouze se svolenim projektanta. Viz.
téz odstavce ,,prostupy” a ,,smykova pole”.

3.4. Utésnéni a navaznost na sklon stiechy

Predepsand utdsnéni stfeSnich & stdnovych systémil vhodnymi utéstiovacimi paskami i
hmotami se provadi na podélnych a priénych spojich. Pfi navrhovani stfech je vhodn¢ vychazet
zCSN 731901 a CSN 73 05 44.

U wngjstho plastd pii spadu stfechy pod 10 stupiii (cca 17%) se doporuCuje v1oZit do
podélného styku dvou plechii pridavnou t&snici pasku, u spadu pod 5 stupiiii (cca 9%) je to
nutné. P¥icné spary dvou trapézovych plechii je vhodné utésnit paskou pfi spadu  pod 6 stupfii
(cca 10,5%). S klesajicim spadem se zmenSuje také vzdalenost spojii podélné spary. Minimélni
sklon trapézového plechu s t&snénim podélnych spar (bez napojovani tabuli pricné) je asi 2,5
stupné (cca 4,5%) pro vysku viny min. 50 mm. U plechii, které jsou pfiné napojovany, se
uvédi jako min. sklon 3,5 stupné (cca 6%). Tyto daje je ovSem nutné brat jako idealni, pfi
¢méF nulovém prihybu atd. Obdobné zasady plati i pro vétSinu sendviovych panelii (kromé
specielnich panelii uréenych pro malé spady).

35. Odvodnéni

Odvodnéni stfesnich ploch by mélo byt feSeno projektem. Pfi vlastni realizaci pak montazni
firma musi dodrZet viechna opatfeni uvedena v projektu. Provadi-li se odvodnéni aZ po poloZeni
stfechy s mirnym spadem &i bezespadové, je vhodné zhotovit odvodiiovaci otvor vyfezem
v misté nejvét§iho prithybu stfesnich profild. Trapézové plechy je pak ticha v mist€ vyfiznutcho
otvoru zpevnit vyztuZovacimi profily o min. tlou§t’ce 1,25 mm.

V piipadé, 7e trapézové plechy jsou pouZity jako nosna konstrukce stfechy ¢i stropu a netvori
tedy stie$ni krytinu, nejsou na smér pokladani plechi kladeny Zadné zvlaSmi pozadavky. Je
viak vyhodné pokladat plechy proti hlavnimu sméru vétru, aby nedochazelo k zafoukavani
srazkové vody mez profily.

V piipadé, e jsou ale trapézové profily pokladany jako vn&jsi plast’ stfechy, je pokladani proti
hlavnimu sméru vétru nezbymé. PHi pokladani trapézovych profili jako vnéjiho plasté strechy
je vzdy mutné poloZit trapézové profily tak, aby se dva vedle sebe poloZené plechy podélné
stykaly v horni ving, nikoli v dolni vin€ na konstrukci, aby nemohlo dojit k zatékani vody ve
Spoji.

3.6. Vétrani a odvétravani

ReSeni vétrani &i odvétravani oplasténi navrZzené v projektu je nutné bezpodminedné dodrzet.
Jejich zmenSovani & vypousténi montadZni firmou neni vhodné. U nezateplenych plastd je
moimo fedit kondenzaci vody na vnitini strané pomoci specialni antikondenzaCni povrchové
apravy (vlies ¢i nastiik).



3.7.  Prostupy

U otvord vétsich nez 300 x 300 mm ve sténovych &i stieSnich profilech (svétliky, Cocky, RWA
klapky, koufovody, prostupy technologie, vétrani, okna, vrata, dvefe aj.) je nutné staticky
spravné vyfesit preneseni zatiZeni v misté otvoru. Otvory ve stieSe je nezbytné pfi montazi
spravnd zajistit (sit€, zavory). Pro utésnéni prostupti az do praméru 660 mm lze vyuZit potrubni
manzetu.

3.8. Smykové pole

Smykova pole jsou soucast statického systému konstrukce budovy a musi byt tedy provedena
presnd tak, jak je uvedeno v projektu. Nasledné zmény v oblastech smykového pole jako napi.
stie$ni otvory musi byt pfed realizaci staticky posouzeny a vyprojektovany. Je tieba dbat na to,
aby v této oblasti byl trapézovy profil upevnén v kazdé vind a aby na podélnych hranach a
podélnych spojich byly dodrZeny uvedené vzdalenosti spojii presné podle provadéciho projektu.
Vzdélenosti téchto spojii jsou v fadg piipadi znatelné mensi nez v bé&znych konstrukcich.
Oblasti ve stiese, které slouZi jako smykova pole, je nutné v projektu zv]ast viditelo€ a jasné
oznacit s udanim faktu, e tyto ovliviiji statiku celé budovy. Jejich zména na stavbé (napf.
zabudovanim stieini Sodky), bez predchoziho vypodtu statického vlivu téchto zmén projektu,
neni mozna.

3.9.  Styk riznych kovovych materiali
Povlékané tenkosténné profily je moZno montovat libovolné se viemi ostatnimi kovy v pifipad€,
¥e na styku téchto dvou kovil je zachovéna povlakova vrstva (lakovant).
Pozinkované i aluzinkované & hlinikové plechy je viak nutné v piipadé, Ze chceme zabranit
naslednému negativnimu vliva vyplyvajicimu z kontaktu s jinym kovem, oddélit od téchto
ostatnich kovii naslednym lakovanim & vloZenim jiného materidlu do mista styku. Uvedena
tabulka podava pro praxi uZteSny pichled o moznych &i nedoporucovanych stycich dvou
riiznych kovi.

KONTAKTNf KOROZE PRI STYKU KOVU

Material velikost 1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.
stykové
plochy
1. Zinek mala 0] S S S S S S
velka O 0] 0] 0] 0 O O
2. Zarové mala 0] M| M S S S S
poz. ocel velka 0 0] 0 O 0] (OIS,
3. Slitiny Al mala O O o) S S S S
velka (0] M 0) O S S S
4. Kadmiovy |mala 0 00 S S S S
povlak velkad 0] M| O O 8) 0| 0
5. Stavebni mala @] 0] 0] O S S S
ocel velka O 0] O 0] 0 0] O
6. Olovo mala 0] O 0] Q) O 0]
velka O 0] 0] 0] 0 O
7. Méd® mala (0] O O 0O 0] M
velka O O 0 (0] 0 O
8. Nerez. mala (@) 0] (0] (0] 0]
ocel velka 0] 0] O O 0] M O

S - silna koroze na styku zmin&nych materiali

M - mirn koroze na styku zminnych materialii (jen za velice vihké atmosfCry)




O — nizka &i zadna koroze na styku

3.10. Opravy povrchové Gpravy béhem montaze
Opravy pozinkovéni je moZno provadét naslednym zalakovanim za sucha lakem s min. obsahem
zinku 90%. Tloustka vrstvy lakn by méla byt o 50-100% vétsi neZ tloustka opravované
pivodni vrstvy zinku. Opravy povlakové vrstvy (laku) se provadi naté€rem schnoucim na
vzduchu. Vybér vhodného opravného laku je vhodné konzultovat s dodavatelem, pro kazdy typ
povrchové tipravy je totiz vhodny jiny typ opravného laku.V kazdém pfipadé je nutné opravovat
jen ta mista, kde je lakovana vrstva Skrabnuta az do pozinku. Opravu pak provedeme co
nejmensim $téte¢kem ¢&i dFevénou Spejli a jen v misté poskozeni a v co nejtenci vrstvé, aby
se zabranilo vzniku barevné stopy na fasadé. Je t¢Z nutné mit na paméti, Ze ani vhodné
vybrany lak nema nikdy stupefi odstinu a lesku zcela identicky s lakem plivodni lakové vrstvy.

Pfi zcela nepatrném poSkrabani povlakové vrstvy v mistech, kde neni pfimy svod vody,

doporucujeme ptisluiné misto rad&ji neopravovat, nebot’ katodicka reakce anorganického

materialu s organickym duroplastem zpisobuje, Z¢ nehrozi nebezpeci koroze zinkové vrstvy
lezici pod vrstvou duroplastu. V piipad¢, Ze je nutné nasledn€ lakovat vétsi plochy duroplasty
povlékanych profilii, je nutné dbat nasledujicich zasad:

- piekontrolovat soudrznost stavajici povlakové vrstvy v piipad€, Ze tato jiz byla
vystavena ruznym vliviim koroze,

- k odstranéni na povrchu povlaku ulpénych nedistot doporucujeme omyt tyto plochy
vysokotlakym oplachem s pfisadou vhodného isticiho prostredku,

- v ptipadg, Ze se vyskytuji mista jiz napadena korozi, je nutné provést mechanické
o¢isténi prislusného mista (napf. draténym kartaCem),

- pred lakovanim v&tsi plochy je vzdy nutné provést kontrolu soudrznosti podkladu
s novym lakem (24-hodinovy test). N&kdy je téZ nutné, zejména je-li lakovano  na starsi
lak, napied uZit zdkladového laku, v nékterych piipadech i ve vice vrstvach,

- pti vybéru laku doporu¢ujeme kontaktovat naSe technické odd¢leni, rovnéz je nutné
dbat pozadavki investora na pozadovanou kvalitu koneéné lakovangé vrstvy,

- pro urdeni laku a technologického postupu lakovani je rozhodujici oblast, v niz se
stavba nachazi (povétrnostni a chemické vlivy, UV zafeni),

- zdiivodu nutn& vzniklé barevné odliSnosti mezi stavajicim a novym lakem,
doporudujeme provést lakovani vzdy celého jednoho pohledu na stavbu. Vhodnou
alternativou je rovnéz kombinace odli$nych barevnych odstini.

311.  Cisténi

Zasadnd by se mély ihned oistit mista zneliSténa ze¢jména latkami, které mohou zplsobit
zvySené nebezpeli vzniku koroze. Casto je toto mozné provést jiz pouze omytim vihkym
hadrem.

K &isténi poviékanych profilii je vhodna voda nebo lehce zasadité Cistic prostiedky. Pii pouZiti
Sisticich prostfedkii je vSak nutny nasledny oplach vodou. PIi mechanickém (isténi je tfeba
zabranit poSkozeni povlaku odérem &i obroudenim. I mirné obrouseni povlaku napf. Cisticim
prostiedkem s ptisadou prasku ma za nasledek ztratu lesku laku. Nesmi byt pouZity prostfedky
obsahujici chlor nebo salmiak, nitro-rozpoustédla €1 pisek.

Pii &isténi profili povlékanych PVC (plastisol) nesmi byt také pouzity prostiedky obsahujici
rozpoustédla PVC, jako napr. aromaty, xylol atd.

3.12. Ochranné folie

Dodané profily (zejména sendviSové panely a lemovaci prvky) jsou opatfeny v nékterych
piipadech ochrannou PE f6lii proti poSkozeni pfi transportu a montazi. Tuto folii je nutné po
montazi co nejdfive odstranit, protoZe vlivem tepla a UV zafeni muze dojit k jejimu pevnému
ulpéni na povlékaném profilu. Félie se pak da odstranit jen s obtizemi. U nejbézngji uZivanych



typa folii doporuSujeme folii odstranit do 2 tydni. V pfipadé intenzivniho slunecniho zafeni a
tedy vysoké teploty a v pfipadé de§tn stfidanych s vyssi teplotou drive.

3.13. Pfedani stavby po montaZzi

Piedani stavby doporucujeme ihned po dokoneni montaZe, piedevS§im vSak pfed zapocetim
prace dalgich profesi, jako jsou prace t3snici, izolatérské, budovani svétliki, zdéni aj. 1 pfedani
dilgich &asti smontovaného oplasténi je vhodnym feSenim. Dodrzi-li se tento postup, da se
zabranit mnoha naslednym nepfijemnym stfettim, nedorozuménim a reklamacim vad hotového
dila.

Piedani dila & &asti dila by se mélo uskutednit spolenou prohlidkou objektu a nasledné by mel
byt ihned vyhotoven protokol o predani.

3.14. Predani hotovych smykovych poli

Pii pfedani namontovanych profilii, které slouZi k vyztuzeni budovy Ci jeji €asti, se postupuje
stejnd jako pifi predami ostatnich &asti stavby, je zde viak bezpodmine¢n€ nutné prevzeti
investorem, odbératelem &i projektantem povéfeného subjektu. O predani t&chto Casti stavby je
nutné vyhotovit pisemny protokol, jehoZ originl je uloZen s ostatnimi podklady o stavebnim
dile, jedna potvrzena kopie pak zlistdva u montdzni firmy.

4. MontaZ riznych typu konstrukei oplasténi

4.1. Montaz streSnich a stropnich konstrukci

Skladani profilii je popsano v kapitole skladani a skladovani. V piipadg, Ze se transportuji celé
baliky plechii na stfechu ¢i konstrukei stropnich nosniki, je vhodné zabezpecit lany proti vétSim
pohybim, zejména kviili vétru.

Montaz stiechy &i stropu je ve vétSind piipadii moZna pfimo z konstrukce, protoZe trapézoveé
plechy je moné povazovat ihned za nosnou plochu. Jsou zpravidla pochiizné. VEtsi osamela
biemena nad 100 kg (jako napf. bitumenové baliky, nadrZe, kontejnery, stroje, piistroje aj.)
mohou byt prechodng ukladina na profily pouze na tramech ¢i jinych vhodnych prostiedcich
zajistujicich rozloZeni zaté7e na dostateind velkou plochu. Pfi tom je nutné vzit v lvahu
anosnost plechii i podpirné konstrukce.

Pro zabudovani jsou jednotlivé tabule trapézovych profilii zpravidla na své misto dopravovany
ruénim pfenesenim. Z bezpetnostnich divodi je vhodné zasadné uzivat ochranné rukavice.
Profily by nemdly byt tahany & posouvéany po konstrukei, protoZe by tak mohlo dojit k poruSeni
ochranné povlakove vrstvy.

Pro spravné poloZeni trapézovych profild, zaji§téni tabuli plechii v prib¢hu montaZe, utésnéni,
odvodnéni, odvétrani, prostupy, smykova pole a styk riznych kovovych materidli, oprav
profili pfi montaZi, jejich &idténi & predani hotového dila plati totéZ, co bylo zminéno ve
vEeobecné Casti o montazi profilil.

4.2.  Montaz sténovych konstrukei

Montaz jedno &i dvouplastovych sténovych konstrukei se provadi v zavislosti na vySce budovy,
typu stavby a pouZitelnosti podlahy pied sténou, kterou je tfeba namontovat. Dle téchto udaji
se posoudi uZiti pojizdného &i stacionarniho leSeni, moznost uzit zavésna leSeni nebo zavésnou
lavku.

Plechy &i kompositmi desky jsou montovany zpravidla jedootlivé (v nckterych pfipadech je
moné spojit vice plechil do celku na zemi a tento pak najednou namontovat). Pfi montazi jsou
tenkosténné profily transportovany na misto pfipevoéni, pfesn¢ umistény, fixovany proti
nechténému pohybu a nasledng pfipevnény ke spodni konstrukci stejnym zpusobem, jak bylo
uvedeno v kapitole “MontaZ trapézovych plechii na konstrukei”.

P¥i montaZi stén je tieba jeSte vice neZ u stfech &i stropu dbat na spravné zachazeni s plechy ¢i
kompositnimi deskami Alpolic, protoZe profily jsou zpravidla povickany a i sebemensi
poskozeni povrchu profill, napf. lehké Skrdbnuti ¢i odfeniny, se mohou stat predmétem
reklamace investora.



Pfipojovani fasadnich profili je tfeba provadeét pomoci Sablony, po zaméfeni rovinatosti spodni
konstrukce optickym pristrojem &i napf. alespofi za pomoci napjatého provazku, protoze
spojovaci material je na fasad€ nékdy viditelny a nepravidelnost &i nepfesnost jeho umisténi ma
na vzhled fasady negativni vliv. Z téhoZ dirvodu je nutné i odstranit ihned pit montaZi Spony po
vrtani &i fezani profili, protoZe tyto velice brzy zainaji korodovat. Tim miZe byt jednak
poskozena povlakovéa vrstva a v neposledni fadé odtékajici zbytky rzi zanechavaji na fasadé
nezadouci stopy.

P¥i montovani je tfeba poditat s nepatrnymi rozdily délek jednotlivych tabuli. Tento jev
nelze pii vyrobé trapézovych profili a sendviovych panelii zcela eliminovat. Pfi montaZi
fasidy je nutné plechy dole u okapnice na viditelnych stycich zarovnat a event. délkové
rozdilnosti zakryt pod atikovy lem u stfechy (Ci pod spodni lem okna).

Pro zajisténi tabuli plechd v prib&hu montize, ut€snéni, odvodnéni, odvétrani, prostupy,
smykova pole a styk riznych kovovych materidli, oprav profill pfi montaZi, jejich Cisténi ¢i
predani hotového dila plati totéZ, co bylo zminéno ve vieobecné asti o montazi profild a
v piedchazejici kapitole.

4.3. Montaz obloukovych profili

Skrouzené trapézové plechy jsou dopravovany na stavby pievazné na kamionech
v zapaskovanych balicich o hmotnosti max. 2,5 t s ohledem na dclku plecha a polomér
zakrouZeni. P¥i dopravé musi byt kazdy balik Fadné podloZen tak, aby nedochazelo ptepravou
k trvalé deformaci plechii zejména k zvétSeni tzv. zaZeni. Pfi dopravé neni mozno prepravovat
vice neZ 2 baliky na sobé¢.

Pfejimka na stavbé, manipulace a skladovani jsou stejné jako u plechii rovaych. Pri delSim
skladovani vyrobce doporucuje pedlivé podlozeni oblouki, aby nedoslo k poskozeni povrchové
tipravy a trvalé deformaci tvaru.

Pred zahajenim montdZe obloukovych plasti je potfeba provést velmi peclivou kontrolu
podpirné konstrukce z hlediska pfesnosti vyroby a montaZe a to zejmeéna s ohledem na dodrZzeni
kolmosti a rovnob&znosti. NejdileZit&j§i je oviem kontrola pfesnosti navrZenych poloméri
(radiust). Vyrobce doporuduje tato méfeni provést pred vlastnim skrouZenim trapézovych
plechii ve vyrobnim zavod¢. Technologie skrouZeni totiz dovoluje 1 pfi vlastnim tvareni ménit
zadany radius. Je tedy mo¥mo piipadné diferenciace vzniklé pfi vyrobé a montazi nosné
konstrukce eliminovat pravé pii skrouZeni trapézovych plechii do oblouku.

Vyrobce upozoriiuje na oboustranny nabéh pfi skruzovani trapézovych plechi do oblouki. Pfi
vlastnim skruZovani dochazi k tomu, Ze délka nabéhi (vzdalenost prvniho tvafeciho valce) je u
viech délek a radiust 340 mm. Cim je radius mensi a plech kratsi, tim vice se efekt nabéhu
projevuje. P¥i vétSich radiusech a délkéch je tento efckt zanedbatelny.

Pied zabajenim vlastni montaZe je nutno velmi peclivé rozméfit nosnou konstrukci. Vyrobce
doporuuje oznadit si kontrolni body, aby montazni organizace mohla sledovat po celou dobu
montaye kolmost, rovnob&znost a dodrzovani skladebni §ifky. Prakticky to znamena zamefit,
peclivé osadit prvni segment, zkontrolovat jeho kolmost a skladebni Sifku.

Neni vhodné ihned po osazeni prvniho segmentu provést trvalé piipojeni trapézovych plechu
k nosné konstrukci. Vyrobce doporuduje pfi montaZi postupovat tak, aby byla maximalng
climinovéna moznost vzniku pnuti mezi pla$tém a podpirnou konstrukci. To znamena, Ze se
peclivé osadi 2-3 segmenty stfeniho plasté, plechy se zajisti proti posunuti a podloZi se, propoji
se mezi sebou a odstrani se podloZeni. Stfesni plast’ si tak zvané “sedne” na nosnou konstrukei.
Teprve vtomto okamZiku se stejnym zplisobem jako u sténovych konstrukei piipoji ke
konstrukci nosné. Obdobny je i postup v piipadé montaZe zatepleného plasté s tim rozdilem, ze
vngjsi Gast stfedniho plaste si “sedne” na distanCni profily.

Spojovaci material je nutné za&it osazovat od stiedu plechu ke krajim se zvySenou pozornosti
na dodrZeni kolmosti a skladebni §ife.

Utésnéni, odvodnéni, vétrani, opravy povrchovych éprav a piedani stavby se fidi stejnymi
doporugenimi jako u stfednich konstrukei neskrouZeného typu.
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Tato doporueni vyrobce se tykaji pouze montaZe obloukovych stfech na podpiirnon nebo
nosnou konstrukci.

Fasadni kompositni desky Alpolic (charakteristika, opracovani, pouziti)

Skladba sendviovych desek

ALPOLIC/fr tvoii nehoflavé mineralni jadro, vloZené mezi dvé vrstvy hlinikového plechu
tloustky 0,5 mm. ALPOLIC tvofi termoplastické jadro nizké objemové hmotnosti, vloZené mezi
dvé vrstvy hlinikového plechu tloustky 0,5 mm.

Povrchova uprava /

Fluorokarbonové potahy

Panely ALPOLIC/r a ALPQLIC jsou dodévany s fluorokarbonovym potahem Lumifton.

K dispozici je vybér ze standardnich barev a pfipravenych odstini. Viz vzornik barev.
Provedeni kdamen

Sendvidové desky ALPOLIC/fr a ALPOLIC se vyrdbi rovnéz v povrchové upravé kdmen
pomoci unikatniho zplisobu pfenaSeni obrazu pfirodniho kamene. V nabidce jsou Cervena,
riyova, svétld a Sema Zula a bilj mramor. Potah je op&t Lumiflon — pryskyfice na baz
fluorokarbonu.

Ostami potahy

K dispozici jsou rovnéZ polyesterové a polyurctanové potahy. Viz specifikace.

Opracovavani sendvicovych desek

K vyTobé obkladovych panelit se pouZivaji néstroje a béZné nafadi na opracovani hiiniku nebo
dreva.

Formdtovani a drazkovani

Material se d4 snadno fezat pilou, stithat na nikach, draZkovat pro ohybani, stadet do
oblouku, dérovat, a vrtat.

Ohybani

Ohyby je mozno d&lat ruéng nebo strojové po vyfrézovani drazky do spodniho plechu sendvice.
Pti frézovani je dilleZité ponechat v draZce 0,2 — 0,4 mm pruzného jadra sendviCe. Doporucuje
se drazkovaci fréza s tihlem 110° Ohybani do oblouku vyZaduje strojni opracovani na staCecim
nebo valcovacim stroji.

K ostatnim materialiim se desky ALPOLIC pfipeviiuji pomoci hlinikovych &i nerezovych nyti,
$roubt & svornikd, pfipadng i n8kterymi lepidly v kombinaci s oboustrannou montazni paskou.

Rozméry a tolerance

Tloustky panelil

3mm, 4mm, 6mm

Standardni rozméry panelii

Sitka: 965, 1270 a 1575mm

Délka: do 7.200mm

Pozn: Na zakézku lze dodat $itky od 914mm do 1575mm. Nutno vSak odebrat
minimalni mnoZstvi. Prosime kontaktujte nas.

Vyrobni tolerance

Sitka: +-2,0mm
Délka: +- 4 0mm
Tloustka: +-0,2mm pro desky sily 3mm a 4mm

+-0,3mm pro desky sily 6mm
Zakiiveni: max. 0,5% na délku a/nebo Sirku
Pravouhlost:  max.odchylka 5,0mm
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Technické udaje — ALPOLIC/fr 405 (t1.4 mm)

Z4kladni data:  objemova hmotnost 1,90
vaha desck 7,6 kg/m®
tepelna roztaznost 24 x10° °C”
zdanliva tepelna vodivost 0,39 Kcal/m.hod. °C
deflekéni teplota 116 °C
Mechanické vlastnosti: pevnost v tahu 5,0 kg/mm®
konvenéni mez pritaZnosti 4,5 kg/mm*
taznost 5%
pruzmnost v ohybu 4060 kg/mm*
pevnost ve smyku 3,3 kg/mm®
Pouziti

Fasadni desky Alpolic jsou variabilnim materidlem, ktery umoziuje navrhovani a provadeéni
fasadnich pla§ta budov rozmanitych konstrukénich systémi a forem, tedy pfimé Sroubovani
desek na konstrukce (vyrobcem viak nedoporudeno), Sroubovéani tvarovanych desek na nosny
rost, zavéSovani tvarovanych desek a kazet na nosny rost jak je pro materidly obdobného typu
(kompositni desky) obvyklé.

Pii navrhovani a montovani opla§téni z pouzitim fasadnich desek Alpolic je tfeba dbat
narodnich technickych a stavebnich norem jednotlivych zemi.

Zejména je nutno dbat na fadny névrh kotevniho rotu, jeho upevnéni na spodni konstrukei, jeho
rozmdry a roztele v zavislosti na rozméru fasadnich desek (prvki) a tois ohledem na jeho
deformace. Toto je nutno prokazat v pfipadé potfeby statickym navrhem v projektu stavby.
Vzhledem k teplotni roztaznosti hlintku, je nutno pfi pfimém upeviiovani desek na spodni
konstrukci pfedvrtavat diry v deskéch tak, aby otvory umoZiiovaly dostateCny pohyb zplisobeny
vlivem této teplotni roztaznosti (D = d + 8, pfiemZ v zavislosti na rozméru deseksevoli6 =1
~3,5mm.)

Upeviiovaci prostfedky se umistuji min. 15mm od okraje desky a zasadn€ do stfedu
pfedvrtanych otvor.

V piipads potieby dalsich technickych informaci nas, prosim, bez vahani kontaktujte.

Praha, dne 29.7.2004

Metalart s.r.o
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